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ANWENDERBERICHT

Die Losung ohne Ecken und Kanten:
Entgraten von Ventilplatten

Individualitat hatte schon immer Ecken und Kanten. Das mag sein.
Doch in technischer Hinsicht setzt die René Gerber AG lieber auf
eine bessere Produktionsplanung durch die zuverlassige Funktiona-
litdit von Bauteilen als auf das Individuum mit Ecken und Kanten.

DIE RENE GERBER AG

Maschinenbau

Die RENE GERBER AG wurde 1955
gegrindet und hat zunachst erfolg-
reich Verrundungs- und Poliermaschi-
nen fiir die Schweizer Uhrenstein- und
Saphirglas-Industrie hergestellt. Mitt-
lerweile haben die Ingenieure der
René Gerber AG konsequent Entwick-
lungen zum Bearbeiten harter und
ultraharter Materialien vorangetrieben.

Gerber gehort heute zu den fiihrenden
Anbietern von Kantenverrundungs-
und Poliermaschinen fir Hartmetall-
schneidplatten.

Mit Servicestiitzpunkten und Vertre-
tungen in 17 Landern, mit welchen wir
eine enge Zusammenarbeit pflegen,
suchen wir die Nahe unserer Kunden
um laufend auf deren Bedirfnisse
eingehen zu kénnen.
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Einleitung

Ein wichtiger Bestandteil der Prozess-
kette ist das Entgraten. Im Bearbei-
tungs— und Herstellungsvorgang von
Werkstiicken entstehen oft Grate, die
entfernt werden missen, um deren
Funktionalitdt und Langlebigkeit sicher
zu stellen. Als Technologiefiihrer in der
Prozessentwicklung und Bau von Blirs-
tentgrat— und Kantenverrundungsanla-
gen ist die René Gerber AG im Bereich
des effizienten Entgratens und repro-
duzierbaren Verrundens seit Uber 60
Jahren Aufgabenléser fiir ihre Kunden.
Wir sehen es als unsere Anforderung,
mit dem richtigen Gerber-Produkt eine
wirtschaftlich und technisch sinnvolle
Lésung zu bieten, um scharfe Kanten
und storende Grate zu entfernen, als
auch eine gezielte Kantenverrundung
auszuflihren.

Ausgangslage

Die Geschichte des Entgratens begann
bereits in den 1980er Jahren. Damals
wurde gestanzt und danach entgratet
um vorwiegend das Verletzungsrisiko
auszuschliessen. Der Prozess des Ent-
gratens und auch der Kantenverrun-
dung geht heute aber viel weiter. Si-
cherlich ist nach wie vor das Eindam-
men der Verletzungsgefahr wahrend
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dem Teiletransport und der Montage
wichtig, doch steht die sichere Funkti-
on der Bauteile sowie das Schonen
der Werkstlicke heute im Fokus.

Losung

Erst wenn der Grat an Werkstlcken
entfernt wird, kann oft die Funktionali-
tat gewahrleistet werden und sie ver-
schleissen viel weniger schnell. Zu-
dem ist die Schneidkantenpraparation
und das Bursten der Oberflache eine
zwingende Voraussetzung, um das
Haften der Beschichtung positiv zu
beeinflussen. Denn eine gute Be-
schichtung natzt gar nichts, wenn
Werkstiicke vorher nicht entsprechend
prapariert oder gefertigt werden.

Die notwendige Prozesssicherheit in
grossen Serien ist in der heutigen
«Null-Fehler-Philosophie» nur mit ab-
solut zuverldssigen Prozessen mog-
lich. Die Gratentfernung steht da mit
ihren unterschiedlichen Graten beson-
ders im Fokus. Wir von der René Ger-
ber AG verstehen es, unter Einsatz
des langjahrigen Entgrat-Knowhow's,
unseren Kunden die perfekte Entgra-
tung, Kantenverrundung und Politur zu
bieten.




Biirstpoliermaschinen
BS Power und BS Eco

Die BS-Produkte-Linie der René Ger-
ber AG bietet die Lésung. Die Uber
einen Planetenblrstkopf angetriebe-
nen Bursten dienen als Werkzeug. Der
Planetenburstkopf sorgt daflir, dass
die linear unter dem Bursten durchlau-
fenden Werkstiicke im Durchlauf rund-
um regelmassig entgratet und verrun-
det werden.

Die BS Power sorgt durch ein breites
Band fir eine hohe Ausbringung und
bearbeitet Ventilplatten im Durchlauf
bis zu einem Durchmesser von & 400
mm. Die kleine Schwester, die BS Eco
schliesst als effiziente und kosten-
glnstige Lésung die Lucke fur kleine
Stickzahlen mit einem Durchmesser
von bis zu 250 mm.
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Prozess

Teilebezeichnung:
Ventilplatten fir Kompressoren

Material:
Rostfreier Stahl

Industrie:
Industriegase, Olraffinerien

Aufgabenstellung:
Entgraten und Verrunden der Kanten

Biirste:
3 Stuck Lamellenburste zum Grobentgraten
3 Stuck Tynex @250 durchsetzt mit SiC zum Verrunden

Werkstiickaufnahme:

Foérdereinrichtung mit Transportband und Niederzugmagnet oder Glieder-
forderer mit Werkstlcktragern/Kafigen/Nestern. Wendestation fir beidsei-
tige Bearbeitung.

Bearbeitungszeit:
90 Sekunden Nassbearbeitung

Leistung:
25-500 Stuck / h, je nach @, beidseitig

Dem effizienten Entgraten und dem
reproduzierbaren Verrunden obliegt
ein klarer wirtschaftlicher Benefit:

— Einbaufertige Teile
— Absolut sichere Funktionalitat
— Bessere Produktionsplanung

Marc Schori CEO, René Gerber AG
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